Kroucena lanka
Splétana lanka
Splétané pasky

Obecna charakteristika

Typ vodice Definice Vyhody Nevyhody
Kroucena Kroucena lanka jsou ohebné vodi- e VVngjSi povrch je dokonale cylin- e Neni mozné krouceni lanka ve
lanka ¢e Sroubovité vinuté z jednotlivych dricky smeru vinuti
tenkych dratt. Ohebnost je umérna e Technologie vyroby umoznuje e P¥i krouceni v opacném smeru
kroku vinuti a prarezu dratu. vyrabét vodice velkych délek mUze dojit k poruseni vinuti nebo
e Ohebnost ve vSech smérech zlomeni vodiCe
e Pi ohybani se jednotliva viakna
mohou vychylovat a pfi fezu
rozplétat
Splétana Splétana lanka jsou ohebné vodice © Mimoradna ohebnost ve vSech ¢ V/ngjSi povrch neni dokonale
lanka splétané vzdy z pramenu (nékoli- smérech cylindricky
ka kusu) tenkych dratt opac¢nym e Pri fezu se jednotlivé draty neroz- e Technologie vyroby neumoznuje
smérem jako lanka kroucena. plétaji vyrabét vodice velkych délek
Ohebnost je umérna kroku vinuti e | ze vyrobit splétana lanka &tver-
a prufezu dratu. cového prlrezu s oblymi hranami
a velmi dobrou ohebnosti
Splétané Splétané pasy jsou ohebné vodice e Velmi dobra plocha ohebnost e Mala ohebnost do stran
pasy splétané jako splétana lanka, ale ¢ Tloustka pasu je Umeérna Sifce * Omezena tloustka pasu
v opac¢ném sméru. Ohebnost je
Umérna kroku vinuti a prirezu
dratu.
Prlrez je pravouhly, tenky.
Splétané SloZené splétané pasy jsou ohebné e Velmi dobra plocha ohebnost ¢ \elmi mala ohebnost do stran
pasy vodiGe slisované na koncich z né- e Skladanim paskl na sebe Ize
slozené kolika na sobé ulozenych spléta- dosahnout velkého priirezu

nych pasu.
Prirez je pravouhly.

Mechanické vilastnosti

VySe popsané vodide jsou standardné vyrabény z médénych dratd (pocinovanych nebo holych) o priméru 0,10 a 0,20 mm.
Jiné pletence na dotaz.

Skuteény prufez vodice: je dan souctem prirezl vdech dratl, ze kterych je vodi¢ spleten.

Relativni priafez vodiée: je definovan jako plocha vypoctena z vnéjdich rozmér vodice. Tento prdrez je priblizné
dvojnasobkem skutec¢ného prirezu vodice.
Ohebnost vodiée: je zavisla predevsim na mechanickych vlastnostech materidlu drétu a jeho prdméru.

U elektrickych aplikaci, kde draty jsou prakticky vyhradné z médi je ohebnost piimo zavisla na priméru dréatu.
Pro vodice s maximalni poZadovanou ohebnosti se pouzivaji draty o prdméru 0,05 nebo 0,07 mm.

Ve vétsiné aplikaci umoznuji dostate¢nou ohebnost draty o prmeéru 0,10 (velmi pruznd) nebo 0,20 mm (pruznd).

Elektrické viastnosti

Maximalni proud: Zakladnim elektrickym parametrem ohebnych vodicl je maximalni proud, ktery jimi mdze protékat a ktery je
predevsim zavisly na prirezu vodice. V nasleduiici tabulce jsou uvedeny hodnoty maximainino proudu pro réizné prirezy vodice.

Jmenovity

2 1 15 25 4 6 10 16 25 35 50 70
prufez [mm?]

100 150 200 250 300 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500 3000

Maximalni

proud [A] Lo

30 40 55 8 120 150 195 250 300 370 480 610 700 780 950 1100 1250 1500 1800 2000 2200 2400 2750 3000
Pozn.: VlySe uvedené Udaje o zavislosti jmenovitého proudu na préifezu jsou informativni, nebot skute¢na hodnota jmenovitého proudu je zavisla na
poloze aplikace vodi¢e, na jeho zplsobu vyroby, tj. poctu a poloméru jednotlivych drétku, ze kterych je vyroben, a vnéjSich rozmérd paskd nebo

lanek. Jmenovité hodnoty proudu jsou vztazeny k teploté okoli 35°C a maximalni provozni teploté 70°C.
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