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Zakaznicke flexibilni proudove
spojky pro jakekoli zarizeni

Drive ¢i pozdéji je témér kazdy konstruktér postaven pred Gvahu, jakym zplsobem
zabezpedit funkéni a dlouhodobé spolehlivé flexibilni a vodivé propojeni dvou bodl. At
uz se jedna o privody generatoru, transformatoru, svarovacich automatt nebo dalsich
zarizeni. Pojem velikosti je zde relativni, protoZze se odviji od koncového zafizeni a
pozadavkl na Fedenou aplikaci, ale zarovenn musi zaruéit zvlddnout pozadované
proudové zatizeni. V realizovanych zakazkach prostrednictvim GHV tak mdzete nalézt
tzv. proudové spojky velké gkaly priiFezd i velikosti pripojovacich koncovek. Casto se
konstruktéri snazi nalézt vhodné reseni v katalozich, ale neni nic jednodussiho nez
predlozit alespon ideovy koncept uvazovaného propoje a vyuzit naSich zkuSenosti.
Pro zaklad staci urcit rozméry a pozadované proudové zatizeni a nékteré specifické
detaily aplikace. Na zakladé zadani lze nasledné, ve spolupraci s vyrobcem, navrhnout

vhodné reseni pro témér jakoukoli aplikaci.
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Flexibilni propoje ze sortimentu GHV vy-
kazuji diky svému provedeni a svafova-
nym koncovkdm vynikajici vlastnosti, ze-
jména pak minimalni pfechodovy odpor
a vysokou odolnost vici vibracim a otre-
siim. Nejzadangjsi jsou propoje z médé-
nych paskd nebo lamel, prestoze existuji
i dalsi typy zakladnich vodicl, ze kterych
je mozné propoje vyrobit. Kazdy z typl ma
své specifické parametry a moznosti vyu-
Ziti. Pojdme se tedy v kratkosti podivat na
nejcastéji fesené typy flexibilnich propoja
z nabidky GHV. Zaroven bych Vam chtél
nastinit, jaké nejdllezitéjsi pozadované
a predpokladané parametry a provozni
podminky definuji provedeni spojek. Je
dobré védét, ze ¢im piesnéjsi vlastni zada-
ni bude, tim Iépe Ize naplnit vSechny oce-
kavané pozadavky. Vice nez kde jinde pak
zéroven plati, ze presné zadani je klicem
ke zkraceni procesu od zadani po realiza-

ci. V neposledni fadé pak vice materialu

zpravidla znamend vyssi cenu. Dostacuji

je znat co nejvice o feSené aplikaci zejmé-
na v nasledujicich oblastech.

« Pozadovany material. Nejcastéji
jde o méd.V pfipadé lanek a splétanych
paskd z holé médi i pocinované
médi Ize pro vyrobu vyuzit pfimo
polotovar — kvalitni metraz. Pro
lamelové spojky je pak relativné ¢asto
pouzivan i hlinik.

« Pozadovany (predpokladany)
provozni proud. Je nutny pro zakladni
volbu pozadovaného prirezu. V praxi
je vice nez zadouci definovat navic
okrajové podminky provozu a vliv
okolniho prostiedi. Déle je jasné, ze je
tieba vzit v potaz i specifika aplikace,
kdy provoz pod trvalym zatizenim se
bude lisit napt. od provozu svafovaciho
automatu.

ElektroPramysl.cz


https://www.elektroprumysl.cz/submit-a-weblink/ghv-trading-spol-s-r-o/elektroprumysl-cz-duben-2020-clanek
https://www.elektroprumysl.cz/submit-a-weblink/ghv-trading-spol-s-r-o/elektroprumysl-cz-duben-2020-clanek

« Rozméry spojky. Zde je nutné dat
do souladu pozadované rozméry
s moznostmi v misté instalace a
s pozadovanymi parametry (zejména
pak s proudovym zatizenim).

« Pozadovana flexibilita a tvar
propojeni. Je vhodné védét, v jaké
mite a v jakych smérech ma byt propoj
flexibilni. V nékterych ptipadech je
navic zadouci mit propoj z vyroby
predtvarovan - tvarové pfizptsoben
finalni aplikaci. Maximalné se tim
pfiblizi pozadovany (zamysleny)
tvar a chovani spojky findlnimu a
pozadovanému stavu a pfedpokladiim
konstruktéra. Zaroven se minimalizuji
rizika nezadouciho namahani a
nasledného poskozeni spojky, které
hrozi v dusledku ,nasilné” montaze
nebo dodate¢né béhem provozu.

« lzolace. Zde je nutné si uvédomit,

Ze pozadovana izolace mj. ovlivni
elektrické a mechanické parametry
propoje (proudové zatizeni a flexibilitu).

« Rozmérové a materialové provedeni
koncovek. Rozméry a vzdalenosti
pfipojovacich bodd. Ne nutné je tieba
znat i poZzadované vrtani.

K nejcastéji pouzivanym a zadanym typtm
patii spojky z paskt nebo ze splétanych
¢i kroucenych lanek. Vhodnou koncepci
a konstrukci, kterd je know-how vyrobce,
Ize ziskat pozadovany priiez, tvar, flexibi-
litu a dal$i mechanické i elektrické parame-
try. Pouzitim pocinované médi Ize doséh-
nout i vyssi odolnost vici korozi.

Tyto propoje nabizi velmi dobrou az vy-
bornou flexibility, a to i v pfipadé, Ze jsou
s izolaci. Vystizné nese jeden z typu nézev
ULTRAFLEXX. To, zda je pro vyrobu pouzit
pasek, nebo lanko splétané nebo kroucené
a pouzity primér dratk (0,70 mm nebo
0,20 mm) velmi ovlivni vysledné mecha-
nické vlastnosti. Typ izolace pak reflektuje
pozadavky konstruktéra a aplikace. K dis-
pozici jsou standardné zejména izolace
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Obr. 1 Spojka z pasku

Obr. 2 Spojky z lanek

sklolamindtové, guma, silikon, pfipadné
PLF (smrstovaci).

Spojky z lamel jsou vyuzivany zpra-
vidla pro propojeni pfipojnic. Od tohoto
faktu (a samoziejmé pozadovaného prou-
du) se odviji pozadavky na provedeni.
Relativné velmi casto je pozadovan i hli-
nik. Tloustka lamel je zpravidla 0,3 mm,
pfipadné az 0,1 mm. Stupen flexibility se
odviji od pozadavkl a provedeni. Vyjma

>>

duben 2020 | 49



> KABELY, VODICE A KONEKTORY

Obr. 3 Médéna spojka z lamel

Obr. 4 Spojky z lamel v izolaci

Obr. 5 Spojky z kroucenych lan
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standardizovanych PWR, pfipadné PWA
spojek s ohybem ve tvaru V jde o zékaz-
nické prvky. Vyrobit je mozné témér coko-
li, ale i zde plati, ze klicem je co nejlepsi
zadani. Pro Uspésny navrh a vyrobu je
nutné znat pozadovany tvar ohyb( a roz-
sah pozadovaného pohybu spojky. Tomu-
to zadani je tieba prizpUsobit konstrukci
spojky. Lamely jsou vzdy z holé médi,
pfipadné hliniku. Samotné koncovky Ize
nasledné povrchové pocinovat pfipadné
postfibrit.

Samostatnou kapitolou jsou pak vysoce
specifické propoje, ¢asto pro rizna svaro-
vaci, testovaci aj. zafizeni. Zpravidla je od
nich vyzadovana velmi vysoka flexibilita
a vysoké proudové zatizeni. Zakladem je
pouziti kroucenych lan. Tato nabizi vyso-
kou flexibilitu i pfi velkych prifezech (¢as-
to napf. 500 mm?) a do vsech smérQ. Samo-
zfejmosti je precizni provedeni koncovek
i celé spojky.
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KOMPONENTY

PRO ROVADECE
Trading / KONSTRUKCNI PRVKY

- Pripojnicové systémy

- Pripojnicové prvky z médi
- - Klimatizacni technika
- Plastové izoldtory
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